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Серебро и его сплавы используются при изготовлении ювелирно-художественных 

изделий (ЮХИ) на протяжении многих веков. Также достаточно традиционно применение 
различных способов декорирования их поверхности. Однако современные ювелирные ук-
рашения отличаются достаточно сложным дизайном, разнофактурностью и сложнопро-
филированностью их поверхности. Декорирование такой поверхности согласно замыслам 
разработчика традиционными и наиболее распространёнными в настоящее время спосо-
бами вызывает определённые технологические трудности при серийном производстве. 
Для этого необходимы новые способы обработки поверхности. Поэтому расширение воз-
можностей дизайна ЮХИ на основе разработки методов декорирования поверхности се-
ребра 925 пробы с использованием электрохимической обработки импульсными токами 
является весьма актуальной. 

Научная новизна работы заключается в следующих положениях. 
1. Проведённый анализ истории дизайна ЮХИ из серебра выявил актуальность та-

ких видов декорирования, как фактуры с гальваническими и конверсионными покрытия-
ми, которые получили широкое распространение в промышленном и ювелирном дизайне 
с XV–XVI веков. 

2. Впервые систематизированы особенности поверхности ЮХИ, выявлены причи-
ны неэффективности традиционных методов обработки и определены особенности по-
верхности, для которой максимально эффективна электрохимическая декоративная обра-
ботка (ЭХДО) импульсными токами. 

3. Получены экспериментальные зависимости, характеризующие процессы на гра-
нице раздела «серебро–электролит» при импульсной ЭХДО униполярными и биполярны-
ми токами. Показана близость процессов на поверхности анодно обрабатываемых метал-
лов в течение электрохимического полирования, электрохимического фактурирования 
(ЭХФ) и электрохимического формирования конверсионных покрытий (ЭХФКП), прово-
димых в идентичном электролите. 

4. Исследованы особенности ЭХФ и ЭХФКП в зависимости от технологических 
параметров проведения процесса и микроструктуры обрабатываемого сплава. 

5. Исследованы состав и цветовые характеристики конверсионных покрытий (КП) 
в зависимости от технологических параметров процесса. Показана возможность парал-
лельного формирования КП и фактуры на поверхности сплавов серебра 925 пробы. 

Важным результатом, полученным в работе, определяющим её практическую 
ценность, является разработка процесса формирования цветных КП с параллельным фор-
мированием мелко-, средне- и крупноразмерных фактур с матовой и блестящей поверхно-
стью с использованием униполярных и биполярных токов. 

Практическая ценность подтверждается двумя Патентами РФ на способы декори-
рования поверхности серебра, промышленным внедрении результатов исследований на 
ювелирных предприятиях, а также внедрением полученных результатов в учебный про-
цесс на базе Костромского государственного университета для преподавания ряда техноло-
гических дисциплин на ювелирных специальностях. 
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